ABP

Coatings

AB-POLYMERCHEMIE GmbH
Qualit

Checkliste Mitarbeiter:
Korrosionsschutz Datum:

1.) Anfrage:

Firma / Name:

Strale:

PLZ: Ort:
Telefon: Telefax:
Ansprechpartner: E-Mail:
2.) Projekt:

D Tank

Bezeichnung:

D Konstruktion
Standort:

GrolRe / m2:

Zustand:

Beschichtungsort: | |Werk / stationar

Einsatz: D Innenrdume

MaRnahme: |_] Erstbeschichtung

Projektbereich: | | Stahlwasserbau
D Kraftwerksbau
D Offshore

3.) Objektart:

D Stahlbriicke(n) D Schleusentor(e)
D Stahltiirme D Stahlkonstruktion
|| Olabscheider | ] Biogasbehalter
D Wassertank(s) D Sprinklertank(s)
Baujahr:

D Baustelle

D aullen / freibewittert
D Teilsanierung

D Schiffbau D Anlagenbau

D Rohrleitungsbau D Maschinenbau
D Kraftstoff- / Petrochemie D Zuckerindustrie

D unter Isolierung
D Vollerneuerung

D Wehre / Duker
D Rohr(e)
D Ballasttank(s)

D Spundwénde

D KKS - Anwendung
D Kraftstofftank(s)
D Sonstiges:

Letzte Instandsetzungs-, Unterhaltsmalinahme:

4.) Tankinnenbeschichtung:
isolierter Tank [ ] ja [ Inein

Dja D nein

AT - Bestandigkeit

Ableitfahigkeit [ ]ja [ | nein Porenpriifbarkeit [ ]ja [ ]nein
Medientemperatur von: °C bis °C

5.) Untergrund:

D Stahl / Eisen D Gusseisen D Zink D Aluminium

D Kupfer D V2A - Stahl D V4A - Stahl D Altbeschichtung
| |Epoxy (EP) | _|Polyurethan (PU) | | Alkydharz (AK) || Acrylharz (AY)
D Bitumen D Vinylchlorid-Copolymere (PVC)

D Sonstiges:

6.) Oberflache:

D unbeschichtet D beschichtet D thermisch gespritzt D feuerverzinkt
Bemerkungen:
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7.) Oberflachenbeschaffenheit:

vereinzelt |zahlreich %

ollflachig Rhoto

D Rost und Walzhaut

| | salze, Staub, Ole, Fette, Wachse

D Altbeschichtungen, Rost durchsetzt

| | alte, metallische Uberziige

D Flussmittelreste (feuerverzinkter Stahl)

D Zinkkorrosions- / Oxidationsprodukte

D Ablésungen

I I I
I I I

I I I
I I I

D Sonstiges:

8.) Atmospharische Beanspruchung:

Korrosivitatskategorie Cc2 C3 C4 C5-l (Industrie) | C5-M (Meer)
DIN EN ISO 12944-2 | lgering | | |maRig | | Istark || |sehrstark | | |sehr stark
Stahlwasserbau BAW Im 1 Im 2 Im 3

Wasser/ Erdreich | |suBwasser | [ |Meer-/Brackwasser || Erdreich
Abrieb / mechanisch schwach manig stark

(in Verbindung mit Wasser) D

9.) Chemische Beanspruchung:

gering

Konzentration %

Temperatur °C

B

Finwirkzeit i n Std.

D Ottokraftstoffe

|| Heizol EL

[ ] Rohél(e)

D Biodiesel

D Ethanol

D Wasser

D Kondenswasser

D anorganische Sauren*

D organische Sauren*

[ ] Alkalien*

D Losemittel*

AN I I

D Reinigungsmittel*

D pH - Wert:

D UV - Strahlung

D Frost- / Tausalzwechsel
D Nassbelastung

D thermische Belastung
D AT - Bestandigkeit

D Sonstiges:

Dja Dnein
Dja Dnein

Temperatur von

Sonstiges / *Bezeichnung:

D bakterielle Belastung durch:

D Strahlenbelastung durch:

D dauernd D zeitweilig
D dauernd D wechselnd

°C bis

°C

Bemerkungen:
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10.) Oberflachenvorbereitung:

D Feststoffstrahlen D Hdchstdruckwasserstrahlen > 800 bar D Schleifen
D CO, - Strahlen D Hochdruckwasserstrahlen > 250 bar D Handentrostung
D Flammstrahlen D Sonstiges:

11.) Reinheitsgrad / Oberflachenvorbereitung:

Strahlentrostung Hand / maschinell Druckwasserstrahle n | Sweepen | Karchern

| Isa2w || |sa3 || Ist2 || Ist3 || |pmall Jow1 || pw2| | ] [ ]

12.) Vorschriften:
|| BetrSichV (vbF) || DIBt (TRbF) [ ]zTVv-W [ JTuTP-kOR [ ]andere
Bemerkungen:

Systemvorschlag

13.) Untergrundvorbehandlung:
& Schweil3perlen entfernen / Schweil3nahte sowie Schwei3nahtiberlappungen beischleifen

D Feststoffstrahlen D Hochstdruckwasserstrahlen > 800 bar D CO, - Strahlen

D Flammstrahlen D Hochdruckwasserstrahlen > 250 bar D Schleifen

] Handentrostung Sonstiges:

14.) Prufung des Untergrundes:

Rauigkeit: [ ]>50 pum ] ja [ Inein

Chloridprifung: | | Bresle -Test* | | ja [ ]nein

Bemerkungen:

15.) Systemaufbau:

MaRnahme: Produktbezeichnung erbrauch g/m2  $chichtstarke

D Grundierung pm
D Zwischenbeschichtung pm
D Deckbeschichtung pm
D UV - Decklack pm

Erfassung der Checkliste:
Erstellt durch:

Beratende Person / Firma:

Ansprechpartner:

Ersteller / Unterschrift:
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