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AB-ZEROPUR® 837 AS

2-K-PU-Antistatik-Beschichtung

ABP

Coatings

2-Komponenten - Polyurethan - Beschichtung, elektrostatisch ableitféhig, pigmentiert
sehr emissionsarm

« erfullt die Anforderungen gemar » selbstverlaufend
DIN EN 1081; DIN EN 61340-4-1 » sehr gute chemische Besténdigkeit
e zéhhart » sehr gute mechanische Eigenschaften

» bis zu 80 % naturlich / nachwachsende Rohstoffe  « hohe Abriebfestigkeit
» physiologisch unbedenklich nach Aushéartung

AB-ZEROPUR 837 AS ist eine sehr emissionsarme, elektrostatisch ableitfahige Industrieboden-
beschichtung fiir Produktions-, Verkaufs- und Lagerflachen. AB-ZEROPUR 837 AS wird als chemisch
und mechanisch hochwertige und elektrostatisch ableitfahige Beschichtung fur Lager- und
Produktionsflachen sowie in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt. Speziell Gussasphaltboden
kénnen so leicht umgeristet werden.

Erdableitwiderstand Re: glatte Beschichtung 10* bis 10° Q

AB-ZEROPUR 837 AS wird im System mit der leitfahigen Zwischenschicht AB-ZEROPOX 860 LS auf
den entsprechenden AB-ZEROPOX- und AB-ZEROPUR - Grundierungen bzw. Spachtelungen
eingesetzt und ist fir den Einsatz in Aufenthaltsraumen, Biros, Laboren und in industriellen Bereichen
mit hohen Anforderungen an die Raumluft entwickelt worden und erflllt die strengsten Anforderungen

hinsichtlich geringstmdglicher raumluftbelastender Emissionen.

2,2 - maximal 3,0 kg/m2.

* Wasser

- Losemittel (bitte Riickfragen)
« siehe Bestandigkeitsliste

e Temperatur nass max. 40°C

* Salzlésungen

« verdlnnte Sauren und Laugen

» Schmier- und Treibstoffe

» Temperatur trocken kurzzeitig 60°C

Mischungsverhéltnis A : B

100 : 20 nach Gewicht (5: 1)

Dichte (23°C)

ca. 1,50 g/cm3

Volumenfestkorper ca. 100 %

Viskositat (23°C) ca. 3000 mPals + 500
Druckfestigkeit (DIN EN 1SO 604) > 45 N/mm2

Shore D - Harte (DIN EN ISO 868) ca. 60

Abrieb (1000 g / 1000 U) nach Taber 55 mg

Verarbeitungszeit (12°C / 23°C / 30°C)

ca. 40 Min. / ca. 25 Min. / ca. 20 Min.

Objekttemperatur

mindestens 12°C bis maximal 30°C

Materialtemperatur 15°C - 25°C
Maximale relative Luftfeuchtigkeit bei 12°C: 75 % (Taupunktabstand +3°C)
bei > 23°C.: 85 % (Taupunktabstand +3°C)

Hartung begehbar (12°C / 23°C / 30°C)

36 Stunden / 24 Stunden / 20 Stunden

Hartung mechanisch belastbar (12°C / 23°C / 30°C)

96 Stunden / 48 Stunden / 48 Stunden

Hartung chemisch belastbar (12°C / 23°C / 30°C)

6 Tage / 4 Tage / 4 Tage

Die Angaben sind im Labor ermittelte Richtwerte und keine Spezifikationen

30 kg - Gebinde

kieselgrau ca. RAL 7032 (andere Farbtone auf Anfrage)

- aus rohstoff- und fertigungsbedingten Griinden sind geringe Farbton- / Chargenabweichungen méglich -

6 Monate, kuhl und trocken im Originalgebinde bei 15 - 25°C. Temperaturen < 15°C kénnen zur

Kristallisation fuhren. Bitte Ricksprache halten.




1. Oberflachenvorbereitung

Vor der Beschichtung wird der Unter-

grund mit geeignetem Verfahren, z. B.

Blastrac - Kugelstrahlen, vorbereitet.

Mindestanforderungen:

« frei von Schlamme, Staub, Ol, Fett
und haftungsstérenden Substanzen

» saugfahig

» Mindestabreif3festigkeit 1,5 N/mm?2

» Betonrestfeuchte max. 4 % (Gew.)

Je nach Beschaffenheit der Unterlage

ist der Untergrund durch eine

Grundierung und / oder Kratz-

spachtelung mit AB-ZEROPOX 803 N

porenfrei vorzubereiten.

Bei nachtraglich zu erwartender

ruckseitiger Feuchteeinwirkung,

Betonrestfeuchte max. 6 % st

AB-ZEROPOX 810 einzusetzen.

Bitte Beratung einholen!

Auf bituminésen Beldgen muss mit

AB-ZEROPUR 837, leicht abgestreut,

grundiert werden.

Als elektrisch leitfahige Zwischenschicht

muss AB-ZEROPOX 860 LS

gleichméaRig aufgetragen sein. Die

Erdungskontakte vor dem Aufbringen

von AB-ZEROPOX 860 LS mittels

aufgespleiRtem Kupferkabel herstellen.

Dabei ist auf die grindliche Befestigung

und dauerhaften Halt zu achten.

Siehe auch ,Allgemeine Vorbereitungs-

und Verarbeitungsrichtlinien“ der ABP.

2. Verarbeitung

Die auf mindestens 15°C temperierten
Komponenten werden entsprechend
dem Mischungsverhaltnis mit langsam
laufendem Ruhrwerk (300 - 400 U/min.)
ca. 3 Minuten sorgfaltig miteinander
vermischt, bis eine homogene Mischung
vorliegt. AnschlieRend wird in ein
sauberes GefalR umgetopft und erneut
ca. 1 Minute gemischt. Gebindeinhalt
sofort nach dem Mischen auf der Flache
verteilen. Fullstoffe dirfen nicht ein-
gemischt werden, da hierdurch die
Leitfahigkeit negativ beeinflusst wird.
AB-ZEROPUR 837 AS wird mit einem
Zahnrakel (Gummi oder Metall) in der
gewunschten Schichtdicke gleichméaRig
aufgebracht. Die frische Beschichtung
sollte innerhalb von ca. 5 Minuten
mit einer geeigneten Stachelwalze
nachgerollt werden, um eine optimale
Oberflache, Entlliftung und
Leitfahigkeit zu erzielen. Vor, wahrend
und nach dem Beschichten ist auf den
Taupunktabstand (+3°C) zu achten.

3. Systembeispiel

Die folgenden Angaben gelten fir
Objekt- und Bodentemperaturen von
15 - 23°C. Hohere und niedrigere
Temperaturen bedingen Anderungen
der Fillung und der Verbrauche pro m2,

Grundierung:
AB-ZEROPOX 803 N, transparent

Verbrauch: ca. 0,3 - 0,5 kg/m2, leicht
abstreuen mit Quarzsand 0,4 - 0,8 mm
(ca. 0,5 kg/m?2).

Kratzspachtelung:

AB-ZEROPOX 803 N + Quarzsand
Verbrauch: ca. 600 g/m2 Bindemittel
zzgl. Quarzsand; nicht abstreuen!

Erdungskontakte:

Erdungskontakte im Radius von
ca. 10 m installieren und durch einen
Elektriker anschlieRen lassen.

Leitschicht:
AB-ZEROPOX 860 LS, schwarz
Verbrauch: ca. 100 - max. 130 g/m2.

Beschichtung:
AB-ZEROPUR 837 AS, kieselgrau

Verbrauch: ca. 2,2 - max. 3,0 kg/mz2.

Achtung!

Bei einer Uberarbeitung / erneuter
Beschichtung ist keine Ableitfahigkeit
mehr vorhanden! Bitte Ruicksprache.

Hinweis:
Einwirkung von UV - Strahlung fihrt zu
einer Farbtonveranderung.

4. Reinigung

Die Oberflache mit neutralen oder leicht
alkalischen (pH-Wert < 10) Profi-
Reinigungsmitteln, die keinen Pflegefilm
bilden, manuell oder maschinell
behandeln. Der Reinigungsablauf sollte
mit dem Reinigungsunternehmen fest-
gelegt werden.

5. Chemikalienbestandigke it

Ameisensaure 2 % bestandig
Ameisensaure 5 % kurzzeitig
Ammoniak 5 % bestandig
Benzin / Super kurzzeitig
Borsaure 4 % bestandig
Chlorlauge 6 % bestandig
Dest. Wasser bestandig
Essigsaure 10 % bestandig
Formaldehyd 37 % bestandig
Gerbsaurelésung bestandig
Kochsalzlésung bestandig
Methylenchlorid unbestéandig
Milchsaure 10 % bestandig
Natronlauge 50 % bestandig
Phosphorsaure 25 % bestandig
Salpetersaure 10 % bestandig
Salzsaure 10 % bestandig
Salzsaure 30 % bestandig
Schwefelsaure 40 % bestandig
Xylol kurzzeitig
Zitronensaure < 10 % bestandig
Prufdauer 3 Monate bei 20°C;
Farbtonveranderungen wurden nicht
berlcksichtigt.

6. Lieferformen

30 kg - Arbeitspackung

25 kg Komponente A
5 kg Komponente B

7. Schutzmaflinahmen

GISCODE: PU40

Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille,
Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
tragen. Fur gute Raumbeliftung sorgen.
Bei Beriihrung mit der Haut sofort mit
viel Wasser und Seife abwaschen. Bei
Berihrung mit den Augen sofort
grindlich  mit Wasser ausspullen
(Spulflasche aus Apotheke) und einen
Arzt  konsultieren.  Wahrend  der
Verarbeitung nicht essen, nicht rauchen
und nicht mit offener Flamme hantieren.
Generell sind die Gefahrenhinweise und
Sicherheitsratschlage auf den Gebinden
und in den Sicherheitsdatenbléattern und
die einschlagigen Vorschriften der
Berufsgenossenschaften zu beachten
und einzuhalten.

8. EU-Verordnung (,Decopaint-RL"):
Der in der EU-Verordnung 2004/42/EG
erlaubte maximale Gehalt an VOC
(Kategorie All / j / Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 gl
(Limit 2010). Dieses Produkt erfullt die
EU-Verordnung 2010.

AB-ZEROPUR 837 AS; 2.10/01.10.24. Unsere Informationen und Hinweise in Wort, Schrift und
durch Versuche erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch als unverbindlich, auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Diese Informationen befreien den K&ufer nicht von seiner eigenen
Prifung unserer Hinweise und Produkte auf ihre Eignung firr die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung und Verarbeitung unserer Produkte erfolgen auerhalb unseres Einflusses
und liegen daher ausschlie3lich im Verantwortungsbereich des Verwenders. Der Verkauf unserer
Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen (AGB).
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