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AB-ZEROPUR® 8035

1-K-PU-Bindemittel fiir Steinteppiche

1-Komponenten - Polyurethan - Bindemittel, transparent, ungefillt

VOC < 1 %, sehr emissionsarm

« lichtstabil und wetterbestandig
« feuchtigkeitshartend

e zahhart

e glanzend

 fur Innen- und AuRenanwendungen

» geringer Verbrauch

* leicht verarbeitbar

» physiologisch unbedenklich nach Aushartung

AB-ZEROPUR 8035 ist ein geruchsneutrales, lichtechtes Polyurethan - Bindemittel fir die Herstellung
von Dekor - Belagen (Naturstein- und Colorquarz) im Innen- und AuRBenbereich. Anwendungsbereiche

sind z. B. Ausstellungsraume, Balkone, Terrassen,

Loggien, Laubengange (nur fur waagerechte

Flachen). AB-ZEROPUR 8035 reagiert mit Luftfeuchtigkeit und hartet zu einem Bindemittelfilm mit sehr
guter Witterungsbestandigkeit und Abriebfestigkeit aus. Im Vorfeld ist eine Test- bzw. Probemischung

mit den Fillstoffen durchzufihren.
Hinweis: (Bitte Rucksprache!)

Reifeninhaltsstoffe bzw. Weichmacher und Substanzen mit Farbstoffanteil kdnnen zu einer Verfarbung

der Oberflache fuhren.

ca. 5 - 6 % Bindemittel auf die Mischung (abhangig von der Kérnung / Sieblinie).

e Wasser/ Salzlésungen
e verdunnte Sauren und Laugen

* (Ubliche industrielle Luftverschmutzungen
» Reinigungsmittel

Mischungsverhéltnis A : B

1-komponentig

Dichte (23°C)

ca. 1,15 g/cm3

Volumenfestkorper

ca. 100 %

Viskositat (23°C)

ca. 600 mPals + 200

Verarbeitungszeit (20°C)

1-komponentig, ca. 60 Minuten

Objekttemperatur

mindestens 10°C bis maximal 30°C

Materialtemperatur

15°C - 25°C

Maximale relative Luftfeuchtigkeit
Maximale relative Luftfeuchtigkeit

40 % (Taupunktabstand +3°C)
80 % (Taupunktabstand +3°C)

Regenfest (20°C / 60 % rel. Luftfeuchtigkeit)

ca. 12 Stunden

Hartung begehbar (20°C / 60 % rel. Luftfeuchtigkeit)

ca. 24 Stunden

Hartung mechanisch belastbar (10°C / 23°C / 30°C)

96 Stunden / 72 Stunden / 48 Stunden

Hartung chemisch belastbar (10°C / 23°C / 30°C)

7 Tage / 5 Tage / 5 Tage

Die Angaben sind im Labor ermittelte Richtwerte und keine Spezifikationen

1,25 kg - Gebinde
10 kg - Gebinde, weitere GebindegroRen auf Anfrage

transparent

6 Monate, kihl und trocken in verschlossenen Originalgebinde bei 15 - 25°C. Temperaturen < 10°C
kénnen zur Kristallisation fihren. Bitte Riicksprache halten.




1. Oberflachenvorbereitung

Beton / Estrich

Vor der Beschichtung wird der Unter-

grund mit geeignetem Verfahren, z. B.

Blastrac - Kugelstrahlen, vorbereitet.

Mindestanforderungen:

» frei von Schlamme, Staub, Ol, Fett
und haftungsstérenden Substanzen

» saugfahig

» Mindestabrei3festigkeit 1,5 N/mm?2

» Betonrestfeuchte max. 4 % (Gew.)

Je nach Beschaffenheit der Unterlage

ist der Untergrund durch eine

Grundierung und / oder Kratz-

spachtelung mit z. B. AB-POX 002

oder AB-ZEROPOX 803 N porenfrei

vorzubereiten und leicht mit Quarzsand

abzustreuen.

Bei nachtraglich zu erwartender

rickseitiger Feuchteeinwirkung,

Betonrestfeuchte max. 6 % oder

mattfeuchtem Beton ist AB-POX 010

oder AB-ZEROPOX 810 einzusetzen.

Bitte Beratung einholen!

Uberschiissiger Quarzsand und

Verschmutzungen missen sorgféltig

entfernt werden.

Siehe auch ,Allgemeine Vorbereitungs-

und Verarbeitungsrichtlinien“ der ABP.

2. Verarbeitung

Die auf mindestens 15°C temperierte
Komponente wird mit einem leistungs-
fahigen Zwangsmischer (z. B. Zyclos)
ca. 3 Minuten sorgféltig aufgerihrt, bis
eine homogene Mischung vorliegt.
Geeignete Flullstoffe sind nach dem
Mischen unter langsam laufendem
Ruhrwerk homogen einzurtihren. Auf
eine gleichmallige Benetzung st
unbedingt zu achten. Mischung nicht
zu fett anmischen . Ein gleichmafig mit
Bindemittel umhdlltes Korn ist
vollkommen ausreichend. Ein zu hoher
Bindemittelanteil kann zu Problemen

in Form von Aufschaumen und einer
ungleichen  Optik  fihren.  Wir
empfehlen im Vorfeld immer eine
Test- bzw. Probemischung mit den
Flllstoffen durchzufuhren.  Gebinde-
inhalt sofort nach dem Mischen auf der
Flache verteilen. AB-ZEROPUR 8035
wird mit getrocknetem, temperierten
Colorsand oder geeigneten Granulaten
im entsprechenden Verhéltnis nach
Gewicht hergestellt und mit einer
Traufel oder einem Rakel auf dem
trockenen Untergrund verteilt und
anschlieBend mit einer Glattkelle
egalisiert und verdichtet. Vor, wéhrend
und nach dem Beschichten ist auf den
Taupunktabstand (+3°C) zu achten.

3. Systembeispiel

Die folgenden Angaben gelten fir
Objekt- und Bodentemperaturen von
15 - 23°C. Hohere und niedrigere
Temperaturen bedingen Anderungen
der Fullung und der Verbrauche pro m2,

Grundierung:
AB-ZEROPOX 803 N, transparent

Verbrauch: ca. 300 - 500 g/m?; leicht
abstreuen mit Quarzsand 0,4 - 0,8 mm
(ca. 0,3 kg/m2),

Kratzspachtelung (bei Bedarf):
AB-ZEROPOX 803 N + Quarzsand
Verbrauch: ca. 600 g/m2 Bindemittel
zzgl. Quarzsand; leicht abstreuen mit
Quarzsand 0,4 - 0,8 mm (ca. 0,3 kg/m2).

Quarzkies- / Dekor- / Mértelbelag:
AB-ZEROPUR 8035, transparent

Der Bindemittelgehalt der fertigen
Mischung darf, abhéngig vom Fullstoff,
ca. 5 - 6 % betragen.

Die Schichtdicke und der Verbrauch
sind abhangig von der Kdrnung, wobei
das GroRtkorn Y3 der Schichtdicke nicht
Uberschreiten darf.

Bei der Verwendung feiner Quarz-
kérnungen kann die Glattbarkeit der
Oberflache durch zwischenzeitliches
Reinigen der Werkzeuge deutlich
verbessert werden.

Bitte beachten:

Ein zu hoher Bindemittelanteil fuhrt
aufgrund von CO: - Entwicklung zu
einer Schaum- / Blasenbildung.

AB-ZEROPUR 8035 zeigt produkt-
spezifisch eine recht lange Topfzeit von
ca. 3 Stunden bei 20°C.

Die Verarbeitungszeit des Mortels ist
kirzer, d. h. max. ca. 60 Minuten.

Bei Temperaturen unter +10°C ist auf
eine ausreichende Hartungszeit zu
achten, da die tiefe Temperatur eine
langere Reaktionszeit bewirkt. Ebenso
bewirkt eine hohere Temperatur in
Verbindung mit einer hohen
Luftfeuchtigkeit eine Verkirzung der
Verarbeitungszeit des Mortels auf
ca. 30 - 45 Minuten. Wahrend der
Aushartung ist die Flache vor direktem
Kontakt mit Wasser und vor starker
Sonneneinstrahlung zu schiitzen.

4. Chemikalienbestandigkeit
Sehr gute Bestandigkeit gegen:
+ verdunnte Sauren
 verdinnte Laugen

» Salzwasser

» Abwasser

« aliphatische Losemittel

* Mineraldle

Blatter, Bliiten, Rotwein, Kaffee usw.
enthalten organische Farbstoffe, die
zu Verfarbungen fuhren.

5. Lieferformen
1,25 kg - Arbeitspackung
10 kg - Arbeitspackung

6. SchutzmafRnahmen

GISCODE: PU10

Einatmen der Dampfe und Hautkontakt
vermeiden. Bei der Arbeit geeignete
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen. Fir gute Raum-
belliftung sorgen. Bei Berlihrung mit der
Haut sofort mit viel Wasser und Seife
abwaschen. Bei Berlhrung mit den
Augen sofort grindlich mit Wasser
ausspulen (Spilflasche aus Apotheke)
und einen Arzt konsultieren. Wéhrend
der Verarbeitung nicht essen, nicht
rauchen und nicht mit offener Flamme
hantieren. Generell sind die Gefahren-
hinweise und Sicherheitsratschlage auf
den Gebinden und in den Sicherheits-
datenblattern und die einschlagigen
Vorschriften  der  Berufsgenossen-
schaften zu beachten und einzuhalten.

7. EU-Verordnung (,Decopaint-RL"):
Der in der EU-Verordnung 2004/42/EG
erlaubte maximale Gehalt an VOC
(Kategorie All / i/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/l
(Limit 2010). Dieses Produkt erfullt die
EU-Verordnung 2010.

AB-ZEROPUR 8035; 1.10/01.10.24. Unsere Informationen und Hinweise in Wort, Schrift und durch
Versuche erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch als unverbindlich, auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Diese Informationen befreien den Kaufer nicht von seiner eigenen
Prifung unserer Hinweise und Produkte auf ihre Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung und Verarbeitung unserer Produkte erfolgen auf3erhalb unseres Einflusses
und liegen daher ausschlieRlich im Verantwortungsbereich des Verwenders. Der Verkauf unserer
Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen (AGB).
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